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Instrukcja obstugi

Tunel demagnetyzacyjny, seria HDTU

Opisy, zdjecia i rysunki uzyte w tej instrukcji stuzg jedynie objasnieniu
i moga rézni¢ sie od wygladu faktycznego konkretnego urzadzenia.

GOUDSMIT Magnetic Systems B.V.

P.O. Box 18 5580 AA Waalre
Petunialaan 19 5582 HA Waalre
The Netherlands

Tel. (+31) (0)40 221.32.83
Internet www.goudsmitmagnets.com

E-mail info@goudsmitmagnets.com
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Informacje zawarte w instrukcji majg stuzy¢ jedynie osobom obstugujacym urzgdzenie.
Bez uprzedniej pisemnej zgody, nie mozna ich udostepnia¢ osobom trzecim.

Produkty i dane zawarte w dokumentacji mogg ulec p6zniejszym zmianom, ktére nie skutkujg zadnym
zobowigzaniom w zwigzku z wczesniej dostarczonym produktem.

Nalezy upewni¢ sie, ze wszyscy pracownicy majgcy dostep do urzadzenia, majg réwniez dostep do
wszelkiej niezbednej dokumentac;ji.
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Bezpieczenstwo

>

Niebezpieczenstwa zwigzane z silnym polem magnetycznym

Przedmioty ferromagnetyczne zostang przyciggniete, jesli znajda sie blizej niz 1 metréw od magnesu.
Kazde ferromagnetyczne narzedzie, czy komponent moze zostac przyciggniety, a takze moze spowodowac
uszkodzenie urzadzenia

@

Niebezpieczenstwo dla os6b z wszczepiong aparaturg medyczng
Osoby z rozrusznikami serca nie mogg wchodzi¢ w zasieg pola magnetycznego urzgdzenia.

-y

=N
Niebezpieczenstwo uszkodzenia urzadzen elektronicznych i mechanicznych

Magnetyczne nosniki informacji lub urzgdzenia mechaniczne i elektroniczne, itd. mogg ulec uszkodzeniu
kiedy znajdg sie w zasiegu pola magnetycznego.

[~

Piktogramy ostrzegawcze
Nalezy upewnic sig, ze wszystkie piktogramy ostrzegawcze sg czytelne. W przypadku ich zgubienia lub
uszkodzenia, nalezy je wymieni¢ na nowe.

>

Ogélne srodki ostroznosci

Nalezy nosi¢ odziez ochronng konieczng dla zapewnienia bezpiecznej obstugi i konserwaciji urzadzenia.
W sktad takiej odziezy mogg wchodzi¢; kombinezon roboczy, okulary ochronne, zabezpieczenie uszu,
kask, buty ochronne, itd.

>

Nalezy stosowaé wszelkie konieczne ekrany i sSrodki zabezpieczajace.

>

Niebezpieczenstwo porazenia prgdem z powodu wysokiego napiecia.
Nalezy sie upewnic, ze instalacja i podtgczenia elektryczne urzadzenia zostaty przeprowadzone przez
personel o odpowiednich kwalifikacjach.
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Tabliczka znamionowa

4 )
GOUDSMIT (¢
MAGNETICS
www.goudsmitmagnets.com
Numer artykutu *
Article no.: Voltage:® A Moc znamionowa
Numer zaméwienia
Order no.: ‘ Current: @ tAd Prad w Ampére [A]
Data ® Date: Power: @ RZa| Moc znamionowa
Hmotnost zafizeni [kg] ©® Weight: [kg] Frequency: @ fH= Czestotliwosé
Klasa ochrony @ Prot. class: Duty cycle: @—%t Cykl roboczy
L T ambient: @—C} Temp. otoczenia

W razie potrzeby korespondencji na temat urzadzenia, zanotuj numer artykutu i zaméwienia na
tabliczce znamionowej.




GOWVDSMIT

MAGNETICS

Opis urzadzenia

Przeznaczenie

Tunele demagnetyzujgce z prostokatnymi przeswitami sg czesto uzywane do demagnetyzaciji
materiatéw duzych rozmiaréw, mogg by¢ wyposazone w system transportowy lub automatyczny system
przetadunkowy. S3 stosowane do takich elementéw jak wiertta i inne narzedzia demontazu elementéw
metalowych, formy i uchwyty narzedziowe, sruby, wkrety i inne materiaty mocujgce, oraz elementy
stalowe w przemysle samochodowym.

Tunele demagnetyzujgce z okragtymi przeswitami sg specjalnie zaprojektowane do demagnetyzacji w
systemach filtracji powietrza (pyt stalowy), w obrébce strumieniowo-sciernej, czy dla tozysk kulowych, itd.

Klasa ochronnosci
Urzadzenie posiada klase ochronnosci IP55.

Temperatura
Temperatura otoczenia odpowiedni dla temperatury od -10 °C do 40 °C.

Temperatura cewki: niektore urzgdzenia majg wbudowany system zabezpieczajgcy przed przegrzaniem
cewki.

0 Rama wsporcza: Podczas demagnetyzacji rama wsporcza moze zrobi¢ sie goraca.

Dlatego najlepiej wytaczy¢ funkcje demagnetyzacji zaraz po uzyciu !
Bezpieczny cykl pracy wynosi 75%.

Wolna przestrzen
W obrebie demagnetyzatora nalezy zachowaé wolng przestrzen pozwalajgcg na swobodng obstuge,
kontrole i czyszczenie urzagdzenia.

Nie nalezy uzywa¢ materiatow ferromagnetycznych w odlegto$ci mniejszej niz 1 metr od tunelu.
Do podparcia tasmy przenosnika lub tunelu nalezy uzy¢ plastiku lub drewna.

Drgania
Zapobieganie silnym drganiom w tunelu.
Urzadzenia demagnetyzujgcy jest wypetniony dwu komponentowym poliuretanem.

Czyszczenie

Upewnij sie, ze urzadzenie — a szczegodlnie tunel przez ktéry przechodzi materiat — jest utrzymywane w
czystosci poprzez regularne (minimum codzienne) usuwanie nagromadzonego pytu i innych
zanieczyszczen.

Magnetyzacja produktu
Kiedy produkt pozostaje wewnagtrz tunelu demagnetyzujgcego w czasie gdy funkcja demagnetyzaciji jest
wytgczona, moze ulec magnetyzaciji.

Przed odtgczeniem zasilania wyjmij produkt na odlegtos¢ co najmniej 1 metra od tunelu !
Czujnik temperatury PT1000 (opcja)

Opcjonalnie tunel demagnetyzacyjny mozna wyposazy¢ w czujnik temperatury w celu obserwacji wahan
temperatury.

Czuijnik ten moze réwniez stuzy¢ do wigczania i wytgczania tunelu demagnetyzacyjnego w (zadanym)
zakresie temperatur, zamiast standardowego klixonu (przetgcznika temperatury).

Uszkodzenie czujnika temperatury

Nalezy upewni¢ sie, ze na potgczeniach zaciskowych czujnika temperatury nie wystepuje
napiecie.
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Zasady pracy urzadzenia

Tunel demagnetyzujgcy to urzadzenie, ktére przywracajg produktom neutralnos¢ magnetyczng w
przypadku ich namagnesowania.

Neutralnos¢ magnetyczng produktu osiaga sie poprzez utworzenie bardzo silnego przeciwnego pola
magnetycznego tworzonego przez elektromagnetyczng cewke znajdujgca sie wewnatrz tunelu
sterowang przez elektryczng jednostke sterownicza.

Produkt, ktory ma ulec demagnetyzacji, nalezy utozy¢ tak, by przeszedt przez bramke demagnetyzujaca,
lub potozy¢ na powierzchni stotu. Mozna to zrobi¢ recznie lub — na przyktad — za pomocg tasmy
transportowe;.

Konstrukcja (lub na przyktad tasma transportowa) pod tunelem/stotem nie moze zawiera¢ czesci
ferromagnetycznych, poniewaz takie czesci mogg mie¢ negatywny wptyw na proces demagnetyzaciji.

Uwagag
Podczas demagnetyzaciji, pozycja utozenia produktu moze mieé¢ wptyw na wynik demagnetyzaciji!
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Cykl demagnetyzacji

Tunel bez tasmy transportowej

1.
2.

Upewnij sie, ze gtéwny przetgcznik na skrzynce sterujgcej jest wigczony (ON).

Transportuj materiat powoli i rbwnomiernie przez szpule tunelowg. Mozliwe jest rowniez
pozostawienie produktu na krétki czas w centrum otworu tranzytowego szpuli tunelowe;.

Po kazdym cyklu demagnetyzacji wylgcz gtéwny przetgcznik na skrzynce sterujgcej (OFF).
Po procesie demagnetyzaciji, wyjmij produkt z tunelu.

Zmierz wynik procesu demagnetyzacji (na przyktad za pomocag gausomierza i w razie potrzeby
powtérz proces.

Tunel z tasma transportowg

1.

2
3.
4

Upewnij sie, ze gtéwny przetgcznik na skrzynce sterujgcej jest wigczony (ON).

Place the product on the transport belt prior to switching on the demagnetizing cycle.
Uruchomi¢ tadme transportowa.

Wiaczy¢ cykl demagnetyzacyjny.

Produkt bedzie przenoszony przez tunel wolnym i stabilnym ruchem. Cykl rozmagnesowania musi
by¢ aktywowany w momencie uruchomienia transportera tasmowego.

Zatrzymacé cykl rozmagnesowania, gdy produkt catkowicie przejdzie przez tunel.

Zatrzymac transporter tasmowy i zmierzy¢ wynik rozmagnesowania (za pomocg gaussometru).
W razie potrzeby powtorzy¢ cykl rozmagnesowania.

Zdjaé produkt z przenosnika tasmowego.
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Budowa urzadzenia

Tunel demagnetyzujacy jest cewka elektryczng, zamknietg w wodoodpornym, odpornym na temperature
poliuretanie.

Lampka
sygnalizacyjna

Skrzynka
sterownicza ze
schematem
potgczen.

Tabliczka
zZnamionowa

Wspornik

Tunel demagnetyzujacy (bez tasmy transportowej) jest dostarczany z skrzynkg sterowniczg (IP55) ze
schematem potgczen na pokrywie. Na niej zamontowana jest lampka sygnalizacyjna. Zapala sie ona,
gdy tunel pracuje i rozmagnesowuje sie.

W skrzynce sterowniczej znajdujg sie dwa przylgcza zaciskowe do przetgcznika temperatury (klixon).
Przetacznik ten przetacza sie przy 100 °C.

uzy¢ tego sygnatu do wylgczenia magnesu, w przypadku zwarcia lub przegrzania (patrz

Jedli tunel demagnetyzacyjny jest dostarczany bez skrzynki sterowniczej, wowczas klient musi
przykfady na stronie 10).

Dane techniczne mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej. Nalezy upewnic sie, ze wszystkie kable
potgczeniowe sg odpowiednie do poboru mocy urzgdzenia.
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Instalacja, uruchomienie i serwisowanie

Installacja

Prace przy urzgdzeniu moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel, zgodnie z
krajowymi i lokalnymi normami i wytycznymi.

Zamontuj tunel demagnetyzacyjny prawidtowo, uzywajac niezelaznych wspornikow.

Zainstaluj na odpowiedniej wysokosci robocze;j.

Ustawienie urzadzenia

Istniejg dwa sposoby ustawienia urzgdzenia;

- Ustawienie pionowe gdzie tunel demagnetyzujacy jest ustawiony pionowo, a produkt przechodzi
przez niego poziomo.

- Ustawienie poziome gdzie tunel demagnetyzujgcy lezy ptasko a produkt przechodzi przez niego.

Ustawienie

[N
X

Produkty muszg przechodzi¢ przez tunel w poziomie lub w pionie

Strefa wolna od metali

ferromagnetycznych
/
: : Zapewnij odpowiednig podpore, nie uzywaj pojedynczej
‘ i podpory lub takiej o zamknietej petli
L —

Uzyj drewna, plastiku,
stali nierdzewnej (RVS)
AISI 316 (preferowana)
lub 304
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Potaczenia elektryczne Tunel demagnetyzacyjny niskiej czestotliwosci

X1
O 1
Cewka demagnetyzujaca Napiecie o niskiej czestotliwosci
(LF Voltage)
O 2
3 Maks. 1 Amp.
Kontrola temperatury M 4 230V AC
5
Demagnetyzacja ON 24 Volt
6
——OPE

Przytacza elektryczne 230 V tunel demagnetyzacyjny

X1
01
Cewka demagnetyzujaca g Demagnetyzacja ON é 230V AC
O 2
3 Maks. 1 Amp.
Kontrola temperatury  _ [ 230V AC
4
——OPE
Przytacza elektryczne 400 V tunel demagnetyzacyjny
X1
— 01
Cewka demagnetyzujaca g Dema%ﬁhzaqa é 400 Vac
O 2
O3 Maks. 1 Amp.
Kontrola temperatury 1L 4 230 VAC
5
Sonda PT1000
(opcja)
6
——OPE

10
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Opcjonalne podtaczenia elektryczne do wykonania przez Klienta w tunelach
demagnetyzacyjnych 230 V i 400 V

Zasilanie glowne

|
|
; !
Zujaca cewki |
|
Demagnetyzacja ON !

|

0 Volt

23? ;/ac _ Napiecie kontrolne - Z;Z";‘:;e
u — _
400 Vac 230 Vac
1 3 3
F:AZ ; ONE| =~ k1|
(w7 T/ T/ rmrm e i
K1|  Ki1| | ‘ &11
! Tunel demagnetyzacyjny | OFF &,
‘ \ ©3 PR S T
‘ \ 5 L1 N |
| ‘ ¥ 6 i
‘ 1 3 | . Jumo !
! S \ \ 701060/ |
‘ L1¢ HI® THY \ | 811-02:061 |
} 147 14.8 /4.9 | | !
i 14 2 14 /4 4 6 : ; ‘
‘ | |
| 4 7 !—/L\ !
| Cewka Temperatura’’ " -
\ demagnety-[] zewnetrznall KL
|
|
|
|
|

11



GOWVDSMIT

MAGNETICS

Konserwacja silnika (jesli w dostawie zawarty jest pas transportowy)

Nalezy regularnie sprawdzac¢ czy silnik nie wydaje wiekszego hatasu lub czy nie jest bardziej ciepty niz
zazwyczaj. Jesli tak sie dzieje, nalezy odnalez¢ przyczyne i mozliwie jak najszybciej rozwigzaé
problem(y), aby unikng¢ (wiekszych) uszkodzen.

W ponizszej tabeli podano orientacyjne okresy wykonywania wymaganych przeglagdéw generalnych i
konserwaciji.

REDUKTOR
Czestotliwosé Co nalezy robic¢?
. Co 3000 godzin pracy maszyny, co najmniej raz na . Sprawdzi¢ olej i poziom oleju.
6 miesiecy. . Skontrolowaé uszczelki wzrokowo na okoliczno$é¢

wyciekow.
e W przypadku przekfadni z drgzkiem reakcyjnym: Sprawdzi¢
i w razie potrzeby wymieni¢ bufor gumowy

e W zaleznosci od warunkéw eksploatacji (patrz wykres e Wymieni¢ olej mineralny.

ponizej), co najmniej co 3 lata. e Wymieni¢ smar w fozysku tocznym (zalecane).
e  Zaleznie od temperatury oleju. e  Wymieni¢ uszczelke olejowa (nie instalowac jej na tej
samej biezni).
e W zaleznos$ci od warunkéw eksploatacji (patrz tabela e  Wymieni¢ olej syntetyczny.
ponizej), co najmniej co 5 lata. e Wymieni¢ smar w fozysku tocznym (zalecane).
e  Zaleznie od temperatury oleju. e  Wymieni¢ uszczelke olejowa (nie instalowac jej na tej

samej biezni).

e  Niektore przektadnie (np. SEW R07, R17, R27, F27 i Spiroplan®) posiadajg smarowanie na caty okres uzytkowania, a
zatem sg bezobstugowe

. Réznie (w zaleznosci od czynnikow zewnetrznych). e  Zregenerowac lub odnowi¢ powierzchnie/powtoke
antykorozyjng.

SILNIK

Czestotliwosé Co nalezy robi¢?

e Co 10 000 godzin eksploataciji. Skontrolowac silnik:

. Sprawdzi¢ tozyska kulkowe i wymienic¢ w razie potrzeby.
e  Wymieni¢ uszczelke olejowa.
. Oczysci¢ kanaly oleju chtodzgcego.

30000
h]

[1] Godziny eksploataciji.

250001

> [2] Diugotrwata temperatura kapieli olejowej.

Wartos¢ srednia wg typu oleju przy 70 °C.

20000

15000 . e - . . . . . ..
[3] Wiekszos¢ naszych skrzyn biegow uzywa oleju o pojemnosci
0,4 litra (CLP PG NSF H1 Klubersynth UH1 6-460).

10000

5000 [4] Czestotliwo$¢ od$wiezania zalezy od temperatury.

70 80 90 100 110 115 120
[7) [ rcl

Tabela: okresy przegladéw generalnych i konserwacji motoreduktora

12
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Zmiana czasu opoznienia wytaczenia tunelu dla Siemens LOGO! (jesli dotyczy) \

Mozliwa jest zmiana czasu opdznienia wytgczenia tunelu poprzez wykonanie nastepujgcych czynnosci.
e Parametry mogq by¢ zmieniane bez zatrzymywania programu !

Zmiana parametréw powinna nastgpi¢ w trybie "Set Param"”.
Aby to osiggnaé, nalezy wykonaé nastepujgca procedure z ekranu startowego:

| : 123456 A
Mo 09:00 < >
Q: 1234 RUN

1. Naci$nij jednoczesnie przycisk [Esd i [OK .

LOGO! przejdzie do trybu "Set Param". Pojawi sie nastepujgcy wyswietlacz:

>Set Clock
Set Param

2. Nacisnij przycisk Vi przetgcz na “Set Param”. Nacisnij @ , aby potwierdzi¢.

Na wyswietlaczu pojawiajg sie trzy linie:

BO035:T
T=02:00m <«—— Standardowo zainstalowane jako minuty

Ta= 02:00m

1. Numer bloku z parametrem (T)
2. Ustawi¢ warto$¢ tego parametru (T) z jego wymiarem (minuty: sekundy)
3. Wartosc¢ rzeczywista parametru w programie pracy (Ta)

Kursor zaswieci sie w polu B bloku B08.

3. a. Nacisnij przycisk V¥ i przejdz do bloku (B035)
b. Aby zmieni¢ czas, nacisnij przycisk V¥ i dojdziesz do linii T=30:00m.

B02:T
T=02:00m <«——— Zainstalowane na 2 minuty

Ta= 00:12m

Nacisnij @ , aby zmieni¢ parametr.

Nastepnie mozna przesung¢ kursor za pomoca przyciskow « i » do pozycji, ktéra ma byé
regulowana.

6. Za pomoprzyciskéw V i A zmieh warto$¢.

7

o~

. Naci$nij [OK|, aby potwierdzi¢ wybrang warto$¢.
8. Nacisnij , aby wroci¢ do menu gtéwnego. Nacisnij 2 razy , aby wrdéci¢ do pozycji startowe;j.

Jestes teraz z powrotem w menu startowym i czas opdznienia wytgczenia tunelu zostat zmieniony.

Kompletne instrukcje obstugi urzgdzenia Siemens LOGO! mozna znalez¢ na stronie internetowej firmy
Siemens.

13
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Awarie / Serwis

UWAGA!

Niewtasciwe obchodzenie sie z urzadzeniem separujgcym moze doprowadzi¢ do uszkodzen.
Istnieje mozliwo$¢ zaréwno uszkodzenia ciata jak i przedmiotow!

Jakakolwiek naprawa urzadzen magnetycznych Goudsmit moze zostaé przeprowadzona

jedynie przez wykwalifikowany personel.

Pamietaj, ze state magnesy przyciggajg materiat zelazny, ktéry znajdzie sie w zasiegu pola
magnetycznego z wielkg sitg = ryzyko wciggniecia!
Zwré¢ sie o pomoc do serwisu Goudsmit Magnetic Systems.

Awarie

W razie awarii mozna skorzystaé z ponizszej tabeli, aby ustali¢ przyczyne awarii i mozliwe jej
rozwigzania. W przypadku wystgpienia awarii, ktérej nie wyszczegdlniono w tabeli, zalecane jest
zwrécenie sie do serwisu GOUDSMIT Magnetic Systems.

Awaria

Prawdopodobna przyczyna

Mozliwe rozwigzanie

Nie mozna ponownie wigczy¢
tunelu demagnetyzujgcego

Termostat (jesli jest w wyposazeniu)
wewnatrz tunelu/stotu przerwat doptyw
zasilania.

Pozwdl na wystudzenie tunelu przed ponownym
wigczeniem.

Zasilanie jest odtgczone.

Znajdz przyczyne i rozwigzanie tej sytuacji,
nastepnie ustawienia elementéw
bezpieczenstwa i lub bezpiecznikéw mozna
moga by¢ ponownie ustalone.

Funkcja demagnetyzacji nie jest
aktywna

Funkcja demagnetyzacji nie jest wigczona.

Wiacz funkcje demagnetyzacji.

Termostat (jesli jest w wyposazeniu)
przerwat doptyw zasilania.

Pozwdl na ostudzenie cewki. Zasilanie powrdci
automatycznie po osiggnieciu temperatury
ponizej 75 °C.

Urzadzenie zostato wytgczone przez
zwarcie lub wystgpienie przecigzenia
zasilania.

Znajdz przyczyne i rozwigzanie tej sytuacji,
nastepnie ustawienia elementéw
bezpieczenstwa i lub bezpiecznikéw mozna
moga by¢ ponownie ustalone.

Obstuga klienta

Jesli potrzebujesz pomocy naszej obstugi klienta, pamietaj o posiadaniu nastepujgcych informacji:
e Tabliczka identyfikacyjna (kompletna)

o Rodzaj i zakres problemu

e Czas, w ktorym pojawit sie problem i jego okolicznosci
e Prawdopodobna przyczyna

Przechowywanie i demontaz

Pozbywajgc sie urzgdzenia, po zakorczonym okresie uzytkowania, nalezy stosowac sie do lokalnych

przepisow.
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