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Zastrzezenie odpowiedzialnosci

© Copyright 2022 Goudsmit Magnetics Systems B.V.
Wszelkie prawa zastrzezone.

Przeglad wersji instrukcji

Wersja Data Opis

1.0 09/2019 Pierwsza wersja

1.1 05/2020 Dodano informacje ATEX.

1.2 07/2020 Dodano ograniczenie wysokosci swobodnego spadania dla ATEX.
1.3 10/2020 e Zmodyfikowana maksymalna temperatura produktu.

e Dodano oznaczenie temperatury otoczenia.
¢ Usunieto tekst o temperaturach powierzchni.

e Dodano ograniczenie wejsScia materiatéw sypkich w przypadku wystgpienia
zapalnych gazow, oparéw lub mgty.

e Dodano tabele opcji ATEX dla zmontowanego sprzetu i poziomu montazu
mechanicznego.

e Petny opis klucza produktu dodany jako zatgczniki.

14 10/2022 e Puszka przytgczeniowa z zaciskami do czujnikéw i listew magnetycznych
zaktualizowana.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczgce prawidtowej instalacji i konserwacji urzgdzenia. Instrukcja
zawiera réwniez wskazowki, jak unikngé ewentualnych obrazen lub uszkodzen oraz zapewnia bezpieczng i
bezproblemowsg obstuge urzadzenia. Przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje i upewnij sie, ze rozumiesz jej
tres¢, zanim zainstalujesz i bedziesz obstugiwac urzadzenie.

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej instrukcji oparte sg na informacjach dostepnych w momencie
dostawy.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany lub modyfikacji naszych urzadzen w dowolnym momencie, bez
obowigzku odpowiedniej modyfikacji wczesniej dostarczonych urzadzen.

Aby uzyskac wiecej informaciji, skontaktuj sie z firmg GOUDSMIT Magnetics Systems B.V. Wszystkie dane
kontaktowe znajdujg sie na stronie tytutowej niniejszej instrukcji. Aby ponownie zamoéwié instrukcje, nalezy
postuzy¢ sie numerem zamoéwienia, hazwg urzgdzenia i/ lub numerem artykutu.

W tej instrukcji separator SECA EasyClean jest okreslany jako ,urzadzenie”.

¢ Niniejsza instrukcja i oswiadczenie (-a) producenta muszg by¢ traktowane jako czesc
urzadzenia.

e W przypadku sprzedazy urzgdzenia, instrukcja musi by¢ do niego dotgczona.

¢ Instrukcja musi by¢ dostepna dla personelu obstugujgcego, serwisantéw i innych oséb
obstugujgcych urzadzenie przez caty okres uzytkowania urzgdzenia.
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Bezpieczenstwo

W tym rozdziale opisano zagrozenia bezpieczenstwa zwigzane z urzgdzeniem. Tam, gdzie ma to
zastosowanie, na urzgdzeniu mozna znalez¢ naklejki ostrzegawcze. W tym rozdziale wyjasniono znaczenie
tych naklejek.

Zapoznaj sie ze znaczeniem naklejek
o Uwaznie przeczytaj ostrzezenia i instrukcje na naklejkach na urzadzeniu.

e Regularnie sprawdzaj, czy naklejki na urzgdzeniu sg nadal obecne, nienaruszone i wyraznie
czytelne.

o Utrzymuj naklejki w czystosci.
o Wymien brakujace lub nieczytelne naklejki na nowe i umies¢ je w tym samym miejscu.

Ogdlne wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

¢ Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w tej instrukcji. W przeciwnym razie mogg
wystapi¢ szkody materialne, obrazenia fizyczne lub sytuacje zagrazajgce zyciu.

e Urzgdzenie moze stuzy¢ wytgcznie do filtracji suchych proszkéw i granulatéw. Kazde inne uzycie jest
niezgodne z przepisami. Uszkodzenia powstate w wyniku tego uzytkowania nie sg objete gwarancjg
producenta.

e Urzadzenie wyposazone jest w urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony. Upewnij sie, ze wszyscy
pracownicy pracujgcy z urzgdzeniem lub w jego bezposrednim sgsiedztwie majg na sobie odpowiednie
ubrania ochronne. Zawsze pozostawiaj wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i ostaniajgce w ich
pierwotnym miejscu, gdy nie ma potrzeby ich usuwania.

¢ Podejmij dodatkowe srodki ostroznosci, gdy urzadzenie jest nadal fatwo dostepne dla personelu. Jesli
nie jest to mozliwe, upewnij sie, ze podano jasne instrukcje dotyczace instalacji, ktérej urzgdzenie jest
czescia.

e Urzadzenie moze by¢ uzywane zdalnie tylko wtedy, gdy wszystkie ostony sg zainstalowane, a czesci
ruchome nie sg dostepne.

¢ Niebezpieczenstwo zmiazdzenia! Nie nalezy czysci¢ ani nie wykonywa¢ zadnych prac
konserwacyjnych, gdy urzadzenie jest nadal uruchomione.

o Wszelkie prace przy urzgdzeniu moga byé wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.
Zaleca sig, aby prace konserwacyjne byly wykonywane przez personel firmy Goudsmit.

e Zawsze stosuj lokalne przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

W nagtych sytuacjach

Wylacznik bezpieczenstwa
Urzadzenie NIE posiada wytgcznika bezpieczehstwa. Bardzo wazne jest, aby Twoja instalacja
miata mozliwo$¢ odciecia zasilania elektrycznego i powietrza do urzgdzenia w przypadku awarii.

Uszkodzenie przez pole magnetyczne

Magnesy wytwarzajg silne pole magnetyczne, ktére przycigga czesci ferromagnetyczne. Zawsze uzywaj
nieferromagnetycznych narzedzi i stotéw roboczych z drewnianym blatem i nieferromagnetyczng podstaws.
Nie nalezy wnosi¢ zadnych innych przedmiotéw ferromagnetycznych, takich jak klucze, monety i narzedzia, w
pole magnetyczne, poniewaz mogg one zostac silnie przyciagniete przez magnes, co moze z kolei
spowodowaé powazne uszkodzenia.

Silne pole magnetyczne
& Podczas konserwaciji i pomiarow elementéw magnesu, takich jak prety magnetyczne, moze dojs¢

do wystgpienia obrazeh. Upewnij sie, ze palce nie zostang przytrzasniete miedzy elementami.
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Normy i dyrektywy dotyczace produktow

Oznakowanie CE

To urzgdzenie spetnia wszystkie europejskie i krajowe wymagania dotyczace budowy i eksploataciji.

c € Oznakowanie CE stanowi potwierdzenie zgodno$ci urzgdzenia ze wszystkimi obowigzujgcymi
wymaganiami przepiséw i dyrektyw UE.

Dyrektywy

Standardowa wersja tego urzadzenia jest zgodna z wymaganiami nastepujgcych dyrektyw europejskich:

- Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE;
- Dyrektywa EMC (Electromagnetic compatibility - zgodnosé elektromagnetyczna) 2014/30/WE;
- Dyrektywa ATEX 2014/34/UE. (jesli dotyczy).

Normy czynnikéw szkodliwych i niebezpiecznych dla zdrowia dla pél
(elektro)magnetycznych

Wartosci graniczne pdél magnetycznych sg okreslone w wytycznych 2013/35/UE w nastepujacy sposob:

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2013/35/UE z dnia 26 czerwca 2013 r. W sprawie minimalnych
wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa dotyczgcych narazenia pracownikow na ryzyko
spowodowane polami elektromagnetycznymi.

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych srodkéw ostroznosci dotyczgcych narazenia na dziatanie pol
magnetycznych zgodnie z normg EN12198-1 (kategoria maszyny = 0, bez ograniczen):

Zagrozenie zycia dla os6b z wszczepionymi
urzgdzeniami medycznymi

Osoby z aktywnymi wszczepionymi urzgdzeniami
medycznymi (np. rozrusznik serca, defibrylator, pompa
insulinowa) nie mogg znajdowac¢ sie w promieniu ,R”
250 mm od urzadzenia.

Uszkodzenie przedmiotéw wrazliwych na dziatanie
magnesu

Przedmioty zawierajgce czesci ferromagnetyczne, takie jak
karty bankowe, kredytowe lub chipowe, klucze i zegarki,
mogg zostac nieodwracalnie uszkodzone, gdy znajdg sie w
promieniu ,R” 95 mm od urzadzenia.

Personel w cigzy powinien zachowac¢ minimalng odlegtosé
40 mm od pretéw magnetycznych.

Uwaga: Dopuszczalne wartos$ci narazenia zawodowego (ogdlne i dla konczyn) nie sg przekroczone.
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Informacje ogéine

Ferromagnetyzm

Zasada dziatania urzgdzenia oparta jest na ferromagnetyzmie. Ferromagnetyzm to wlasciwos¢, kiérg
posiadajg niektére materiaty, takie jak zelazo, kobalt i nikiel. Materiaty te mozna namagnesowac pod
wptywem zewnetrznego pola magnetycznego. Materiaty, ktére pozostajg namagnesowane po usunigciu
zewnetrznego pola magnetycznego, nazywane sg magnesami trwatymi lub materiatami magnetycznie
twardymi.

Jednak wiekszo$¢ materiatdw magnetycznych traci swoje wiasciwosci magnetyczne po usunieciu
zewnetrznego pola magnetycznego.

Nazywa si¢ je ,materiatami stabo magnetycznymi". Wiekszo$¢ stopdw zelaza, kobaltu i niklu sg magnetyczne.
Jednak niektoére stopy stali nierdzewnej, takie jak AISI304 lub AlSI316, sg stabo magnetyczne.

Warunki sprzedazy i gwarancji

Warunki sprzedazy to ,0goélne warunki dostawy i montazu urzadzen mechanicznych, elektrycznych i
elektronicznych” (SE01), opublikowane przez Orgalime w Brukseli. Mozna otrzymac¢ te warunki na pismie od
Goudsmit Magnetics Systems B.V., zgodnie z naszg pisemna ofertg. Ten dokument zawiera rowniez warunki
gwaranciji.

Gwarancja na urzgdzenie traci waznosg, jesli:

- obstuga i konserwacja nie sg wykonywane zgodnie z instrukcjg obstugi lub przez personel, ktory nie zostat
specjalnie przeszkolony do tego celu. Firma Goudsmit Magnetics Systems B.V. zaleca, aby obstuga i
konserwacja byly wykonywane przez mechanikéw serwisowych Goudsmit.

- modyfikacje urzgdzenia dokonywane sg bez uprzedniej pisemnej zgody.

- czesci urzgdzenia sg wymieniane na inne niz oryginalne lub nieidentyczne czesci.

- dla urzgdzenia stosowane sg inne smary niz zalecane.

- czesci urzadzenia sg uszkodzone, poniewaz urzgdzenie jest uzywane mimo (trwatej) awarii.

0 Wszystkie czesci podlegajgce zuzyciu sg wytgczone z gwaranciji.

Inne uwagi/ostrzezenia

¢ Nie uzywaj urzadzenia, jesli jest uszkodzone.
e Uzywaj urzadzenia wytgcznie w celu, do ktérego jest przeznaczone.

e Sprawdz, czy wszystkie ostony ochronne (w tym wszystkie obwody bezpieczenstwa) sg prawidtowo
zatozone i zainstalowane.

e Upewnij sie, ze urzgdzenie jest konserwowane prawidtowo i zgodnie z instrukcjami zawartymi w
niniejszej instrukcji.
Przed uzyciem urzgdzenia, nalezy usung¢ wszelkie usterki. Jesli urzgdzenie jest uzywane z usterkg po
przeprowadzeniu oceny ryzyka, nalezy ostrzec operatora i personel konserwacyjny o usterce i mozliwych
zagrozeniach, ktére mogg z niej wynikngc.
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Specyfikacje

Opis funkcji

Urzadzenie nadaje sie do odfiltrowywania czgstek ferromagnetycznych o wielkosci 30 uym i wiekszych ze
strumienia produktu. Maksymalny rozmiar czgstek to 10 mm. Produkt nie moze zawiera¢ zadnych czesci
ferromagnetycznych wystarczajgco duzych lub wystarczajgco ciezkich, aby spowodowaé uszkodzenie pretéw
magnetycznych.

» W instalacji najlepiej umiescic sito przed wlotem produktu do urzgdzenia.

Zakres zastosowania

Urzadzenie mozna stosowac do sypkich lub trudno ptyngcych (np. oleistych) produktéw proszkowych
i ziarnistych (do 10 mm), takie jak maka, cukier, ziarna kawy, tworzywa sztuczne i ceramika.
Zastosowanie przy kontakcie z zywnoscia

Urzadzenie jest standardowo dostarczane ze stali nierdzewnej z wykonczeniem 3 ym ceramicznym.

To wykonczenie jest odpowiednie do normalnych zastosowan w kontakcie z zywnoscig. Wszystkie materiaty
kontaktowe sg zgodne z rozporzgdzeniem UE WE 1935/2004. Do zastosowan o wyzszych wymaganiach
dostepne sg wykohczenia o wyzszej jakosci. Specyfikacje znajdujg sie w arkuszu danych.

Temperatura

Urzadzenie jest wyposazone w standardowy magnes neodymowy (NdFeB) odpowiedni do nastepujgcych
temperatur otoczenia i produktu:

Jakosé stosowanego Temperatura Maks. temp. otoczenia Maks. temp. Maks. temp.

magnesu otoczenia (ATEX) produktu produktu (ATEX)

GSN-42SH -10°C do +60°C -5°C do +40°C 130°C 80°C

GSN-52 -10°C do +60°C -5°C do +40°C 60°C 80°C
Tabela 1

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wyzszymi temperaturami niz zalecane (patrz karta katalogowa), poniewaz
magnes na state straci moc magnetyczng pod wptywem wyzszych temperatur.
Napiecie zasilania

Napiecie zasilania zaworu magnetycznego i czujnikéw (zblizeniowych) wynosi 24 Vpc.

Cisnienie powietrza

Uzy¢ ci$nienia powietrza od 4 do 6 baréw na ztgczach pneumatycznych.

Jakosé powietrza (sprezone powietrze)

Firma Goudsmit Magnetic Systems B.V. zaleca stosowanie sprezonego powietrza zgodnego z normg

ISO 8573-1 (2:4:1) do normalnych zastosowan spozywczych. Uzytkownik jest odpowiedzialny za wybor
odpowiedniej jakosci powietrza dla swojego konkretnego produktu.

Nie ma bezposredniego kontaktu miedzy powietrzem a produktem. Zuzyte powietrze jest wentylowane na
zewnatrz urzgdzenia. Jesli nie jest to pozgdane, powietrze wywiewane moze by¢ odprowadzane w obwodzie
powrotnym lub z dala od urzadzenia.
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ATEX

Oznakowania

Jesli urzadzenie jest przystosowane do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem (ATEX), na tabliczce
znamionowej znajduje sie oznaczenie Ex okreslajgce srodowisko, do ktérego urzgdzenie jest odpowiednie
(gaz lub pyh), konkretng kategorie urzgdzenia i inne kryteria, ktére spetnia urzadzenie.

Przykiad oznaczenia Ex pyt: @ I11/2D Ex h llIC T105°C Da/Db Ta=-5°...440°C
Przykiad oznaczenia Ex gaz: @ I11/2G Ex h 1IB T4 Ga/Gb Ta=-5°...440°C
Objasnienie:

Il => Grupa wybuchowos$ci (I to gérnictwo podziemne, Il to inne)
G/D => Rodzaj srodowiska ATEX G (Gaz) lub D (Py)
1/2D => Kategoria wyposazenia (poziom ochrony przed zaptonem: 1 = bardzo wysoki, 2 = wysoki,

3 = normalny)

lub 1/2G
Pyt Gaz
Kategoria wyposazenia 1D 2D 3D 1G 2G 3G
Odpowiedni dla stref ATEX | 20(21i22) [ 21(22) | 22 | 0(1i2) 1(2) 2
[wewnatrz urzadzenia / na zewnatrz urzgdzenia)
h =>» Rodzaj ochrony Ex
h = sprzet nieelektryczny (metoda ochrony nieokreslona dalej)
T105°C = Maksymalna temperatura powierzchni dla atmosfery pytowej
T4 = Klasa temperaturowa dla atmosfery gazowej
15} = Grupa gazow, do ktérej urzadzenie jest przystosowane
Da/Db = Poziom zabezpieczenia urzgdzenia (EPL).
lub Ga/Gb
Pyt Gaz
EPL Da Db Dc Ga Gb Gc
Odpowiedni dla stref ATEX 20 (21i22) 21(22) | 22 | 0(1i2) | 1(2) 2
[Da wewnatrz urzgdzenia / Db na zewnatrz urzgdzenia]
Ta =>» Zakres temperatury otoczenia; podawany tylko wtedy, gdy zakres rézni sie od standardowego

zakresu temperatur dla ATEX -20... +40°C
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Jesli urzadzenie posiada certyfikat zewnetrzny, numer certyfikatu ATEX jest dodawany do tabliczki
znamionowej. Obok znaku CE znajduje sie numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktéra certyfikowata
nasz system zapewnienia jakosci ATEX.

Opis opcji ATEX

Aby mie¢ wiecej opcji konfiguracyjnych, urzadzenie to otrzymato certyfikat ATEX na poziomie montazu
mechanicznego. Daje to wigkszg elastycznosé, ale takze wprowadza pewne komplikacje w zakresie
dokumentacji i oznaczeh na sprzecie. Posiadamy dwa poziomy oznaczen: 1) dla w petni zmontowanego
sprzetu i 2) dla montazu mechanicznego z certyfikatem Ex. Ta ostatnia nie obejmuje czujnikdéw, skrzynki
zaciskowej/sterowniczej i elementéw pneumatycznych. Ponizej znajduje sie opis opcji ATEX na obu
poziomach.

Klucz produktu na poziomie zmontowanego sprzetu:

5EA —[s0x| ~[30|— [x| = x| = [ = [ = =[x o = = = =[]

Pozycja w kluczu produktu oznacza nastepujgce opcje ATEX:

Wartosé Oznakowanie Ex \
NA (Nie dotyczy) Brak wersji ATEX
EX 111/2D Ex h 11IC T105°C Da/Db
Ta=-5°..440°C
X4 @ I11/3D Ex h llIC T105°C Da/Dc
Ta=-5°...+40°C
G1 11 1/2G Ex h IIB T4 Ga/Gb
Ta=-5°...+40°C
G4 I 1/3G Ex h IIB T4 Ga/Gc
Ta=-5°..440°C
Y 111/2D Ex h [lIC T105°C Da/Db
@ 111/2G Ex h IIB T4 Ga/Gb
Ta=-5°..440°C
Y4 111/3D Ex h [lIC T105°C Da/Dc
@ 111/3G Ex h IIB T4 Ga/Gc
Ta=-5°...+40°C

Klucz produktu na poziomie montazu mechanicznego:
| sEcamA | [ooxx| - [x00¢] = [xx| = [300¢] =[x =[x~ x =[x | [E]

Pozycja w kluczu produktu oznacza nastepujgce opcje ATEX:

Wartosé Oznakowanie Ex

NA (Nie dotyczy) Brak wersji ATEX

EX @ 11 1/2D Ex h I1IC T105°C Da/Db

Y I11/2D Ex h IIIC T105°C Da/Db
I11/2G Ex h 1IB T4 Ga/Gb

Petny opis wszystkich opcji klucza produktu znajduje sie w zatgcznikach.
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Srodki bezpieczenstwa ATEX

Temperatura produktu nie moze przekracza¢ 80°C.

Dla $rodowiska pytowego ATEX:

o  Temperatura zaptonu pytu musi byé wyzsza niz 157°C.

o  Temperatura tlgcej sie warstwy pytu musi by¢ wyzsza niz 180°C.

o  Na urzadzeniu nie mogg gromadzi¢ sie warstwy pytu grubsze niz 5 mm.

Dla $rodowiska gazowego ATEX:

o  Wystepujgce gazy lub opary musza mie¢ klase temperaturowg T4, T3, T2 lub T1.

o  Wystepujgce gazy muszg mie¢ temperature zaptonu wyzszg niz 135°C.

Upewnij sie, Ze w strumieniu produktu nie ma czgstek > 10 mm. Mogg one uszkodzi¢ magnes lub prety
ekstraktora lub spowodowac iskry uderzeniowe.

W razie potrzeby zainstaluj filtr mechaniczny (sito) przed separatorem!
Wysokos¢ swobodnego spadku nad urzgdzeniem nie moze przekracza¢ 10 m.

Urzadzenie magnetyczne z certyfikatem ATEX wymaga certyfikacji dodatkowo zakupionych czesci
zgodnie z dyrektywg ATEX. Obejmuje to jednostki sterujgce, skrzynki potgczeniowe, przetgczniki, czujniki
i czesci pneumatyczne itp. Upewnij sie, ze sg one montowane przez wykwalifikowany personel!

Jesli urzadzenie jest przechowywane lub ma dtuzszg przerwe w pracy, upewnij sie, ze zostato opréznione
i wyczyszczone.

Urzadzenie musi by¢ uziemione Rezystancja do ziemi musi by¢ nizsza niz 1 MQ. Jesli pomiedzy
urzgdzeniem a wiekszg instalacjg zostanie zastosowana uszczelka, nalezy zapewni¢ srodki wyréwnujgce
potencjalne fadunki elektrostatyczne o maksymalnej rezystanciji elektrycznej instalacji wynoszacej 25 Q.
Mozna to zrobié, stosujgc pleciony kabel taczgcy lub w inny sposéb.

Zadna farba ani powtoki nie mogg by¢ naktadane na wewnetrzng powierzchnie rynny produktu.

Na zewnatrz urzadzenia nie mozna naktadac farb ani powtok izolacyjnych o grubosci przekraczajgce;j
2 mm.

Wszystkie potgczenia sSrubowe wewnatrz urzgdzenia nalezy zabezpieczy¢ przed poluzowaniem.

Nie mozna dopusci¢ do przedostania sie do urzgdzenia zrédet zaptonu, takich jak zarzgce sie czasteczki,
ptomienie lub gorgce gazy. Jezeli w urzadzeniu znajdg sie zapalne gazy, opary lub mgty, nalezy
zapobiega¢ przedostawaniu sie natadowanych elektrycznie materiatéw sypkich. Substancje podatne na
akumulacje fadunku elektrycznego mogg by¢ Zrédtem zaptonu gazéw, mgiet i oparéw (np. Dajgce sie
natadowac¢ granulaty tworzyw sztucznych z oparami rozpuszczalnikow).

Dodatkowo zakupione cze$ci ATEX majg wtasne oznaczenia ATEX.
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Informacje o produkcie

Omoédwienie urzadzenia

1.  Pret magnetyczny 6. Czujnik oprdéznianie i czyszczenie
2. Piyta na produkt 7.  Punkt podparcia

3. Pierscien uszczelniajgcy 8. Naklejki ostrzegawcze

4.  Otwoér inspekcyjny 9. Kanat odptywowy

5.  Wkiad magnetyczny 10. Zawodr magnetyczny

Zakres dostawy

Sprawdz przesytke natychmiast po dostawie pod katem:

Skrzynka przytgczeniowa (24Voc)
Zawoér wigczajacy/wytgczajgcy
Sitownik pneumatyczny

Czujnik potozenia magneséw

- mozliwych uszkodzen i/lub brakéw powstatych w czasie transportu. W przypadku uszkodzenia popro$

przewoznika o protokét szkody.

- kompletnosci dostawy, Sprawdz, czy wszystkie zamodwione czesci zostaty dostarczone.

W przypadku uszkodzenia lub pomytkowej dostawy nalezy natychmiast skontaktowac sie z
Goudsmit Magnetic Systems B.V.

12
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Tabliczka znamionowa

Urzagdzenie posiada tabliczke znamionowg z danymi identyfikacyjnymi, jak pokazano ponizej.
Dane identyfikacyjne sg bardzo wazne dla konserwacji maszyny.

» Nigdy nie usuwaj tabliczki znamionowe;.

» Zawsze utrzymuj tabliczke znamionowg w czysto$ci tak, by byta czytelna.

GOUDSMIT (€.

MAGNETICS
Petunialaan 19, 5582HA, Waalre, NL
www.goudsmitmagnets.com

Product key: SECA-XXXX-XXX-XX-XXX-X-X-XX-X-XX-X-X-X-Y

Article no.: Weight:
Serial no.: ORXXXXXX-XXX-XXX Year:
@ II 1/2 D Ex h IIIC T105°C Da/Db
I1 1/2 G Ex h IIB T4 Ga/Gb
L IBEXUXXXXXXXXX

Zamawiajgc czesci zamienne, zgtaszajgc sie do serwisu lub w przypadku awarii, nalezy zawsze
podawac numer artykutu i numer seryjny.

Dodatkowe czesci

Petny przeglad dostepnych dodatkowych czesci do tego urzgdzenia mozna znalez¢ na stronie internetowe;.

» Adres witryny internetowej mozna znalez¢ na stronie tytutowej tego dokumentu.
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Transport i instalacja

Transport

Ostrzezenie
» Urzadzenie nalezy podnosi¢ uzywajgc uch do podnoszenia. Nalezy przy tym wzig¢ pod uwage
srodek ciezkosci urzadzenia.

» Niebezpieczenstwo uwiezienia: nie wkfadaj rgk do kontenera podczas podnoszenia.
Zachowaj minimalng odlegtos¢ 1 metra.

Upewnij sie, ze podczas transportu obszar wokét urzgdzenia jest wolny od przeszkod.

Unikaj uderzen podczas transportu, aby zapobiec uszkodzeniom, zwtaszcza pretéw
magnetycznych. Jesli rury sg uszkodzone, pakiety magnetyczne moga nie byé w stanie
porusza¢ sie lub porusza¢ sie nieprawidiowo w rurach.

Instalacja urzadzenia

Podejmij nastepujace $rodki ostroznosci:

¢ Instalacji moze dokonywac jedynie wykwalifikowany personel.

e Kanaty produktu muszg by¢ wystarczajgco mocne, aby unies¢ tgczny ciezar urzadzenia i
surowego produktu.

e Zapewnij otwory inspekcyjne bezposrednio nad lub pod urzadzeniem, aby mozna byto
sprawdzi¢, czy na wlocie lub wylocie produktu z urzgdzenia nie ma zatoréw.

e Podczas pracy przy urzgdzeniu nalezy odcigé doptyw sprezonego powietrza za pomocg
zaworu wigczajgcego/wytgczajgcego na panelu sterowania.

e Upewnij sie, ze wokot instalacji jest co najmniej 1 metr wolnej przestrzeni, aby byto mozliwe
umieszczenie urzgdzenia w instalacji.

¢ Na wktadzie magnetycznym jest obecna stata sita magnetyczna. Patrz rozdziat
.Bezpieczenstwo”, aby zapozna¢ sie ze srodkami ostroznosci, jakie nalezy podjg¢ podczas
wykonywania prac przy urzgdzeniu.

» Urzadzenie dostarczane jest w drewnianej skrzyni. Otwoérz skrzynie i wyjmij 2 $ruby [1] na rogu
urzadzenia.

» Zamontuj ucho do podnoszenia M8 na wszystkich 4 rogach [2] urzadzenia. Uzywaj rekawiczek i zwracaj
uwage na przycigganie magnetyczne narzedzia.
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» Rdéwnomiernie wyjmij urzgdzenie ze skrzyni. Uzywaj sprzetu do podnoszenia odpowiedniego do ciezaru
urzgdzenia.

» Podnies urzadzenie i przenies je do pozycji montazowe;.
Zaleca sie stosowanie sprzetu do podnoszenia w
zaleznosci od rozmiaru i wagi urzgdzenia.

» Zainstaluj urzgdzenie na odpowiedniej wysokosci
roboczej dla personelu obstugujgcego. Upewnij sie, ze
kazdy rég urzadzenia jest na tej samej wysokosci, aby
zapewni¢ prawidiowe wyréwnanie podczas instalacji.

» Nalezy przykreci¢ sruby [1] w kotnierzach urzadzenia do
kotnierzy wlotu i wylotu kanatu produktu (patrz detal A).
Nieprawidtowe ustawienie i/lub luzne mocowanie moze
spowodowac wyciek.

» Najlepiej umiesci¢ podpore z tylu urzadzenia (patrz
Omodwienie urzadzenia®, poz. 7), aby odcigzy¢ kanat
produktu. W zalezno$ci od sytuacji podpora pod
urzadzenie moze by¢ stojgca lub wiszgca.

Uwagal

Aby unikng¢ wycieku z wktadu magnetycznego, pozwdl, aby
Sruby wystawaty maksymalnie 5 mm ponizej kotnierza

(detal A, odlegtosc X).

» Sprzet z uchami do podnoszenia mozna usungé¢ dopiero
po catkowitym zainstalowaniu urzadzenia w kanale
produktu.

Zapobieganie wyladowaniom elektrostatycznym

Aby zapobiec wytadowaniom elektrostatycznym, nalezy zabezpieczy¢ sie przed réznicami potencjatéw
miedzy instalacjg a urzgdzeniem. Mozna to zrobi¢ podtgczajgc kabel potgczeniowy do instalaciji.
Opor elektryczny musi by¢ mniejszy niz 25 Q.

Czyszczenie przed uzyciem

Po zamontowaniu urzgdzenia nalezy doktadnie je wyczyscié¢. Uzy¢ detergentu odpowiedniego dla
filtrowanego materiatu.
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Sterowanie urzadzeniem

Skrzynka przylgczeniowa do integracji z centralnym sterowaniem

pneumatycznych.

0 Aby podtgczy¢ urzadzenie, skorzystaj z dostarczonych schematéw elektrycznych i

; Sterowanie pneumatyczne i elektryczne moze by¢ w petni
(% @% konfigurowane i kontrolowane przez system. Pokazana
X4 X4 szafa jest skrzynkg przytgczeniowg urzadzenia.

LTTTTIIT T [[lololon Sterowanie urzgdzeniem mozna zintegrowac z wtasnym
QOOOOOOO%OOOOOOOO EM RN centralnym systemem sterowania. Urzadzenie jest wtedy
’O‘O‘O‘O‘O‘O‘OJO‘O‘O‘O el el el E E Q Q olejele obstugiwane i sterowane, na przykfad, z Twojej sterowni.

o FErEas T e numnun CEEE ® Cewki zaworow pneumatycznych i czujniki potozenia
mozna podtgczyé za pomocy listwy zaciskowej w skrzynce

przytaczowej. Specyfikacje znajdujg sie na dostarczonym
schemacie elektrycznym.

[1 1 I

MJWLMJU”LIE LM%

Procedury potaczenia

Po zainstalowaniu urzgdzenia nalezy podtgczy¢ do niego sprezone powietrze i zasilanie w celu jego
uruchomienia.

Potaczenie pneumatyczne

Jakos$¢ powietrza - patrz paragraf ,,Cisnienie powietrza”.
Nalezy uzy¢ cisnienia powietrza od 4 do 6 baréw na zlgczach pneumatycznych.

» Nalezy podtagczy¢ waz doprowadzajgcy powietrze o Srednicy co
najmniej 6 mm do przytgcza wejsciowego [1] zaworu
wigczajgcego/wytagczajgcego.

Wywotaj cisnienie w systemie (maks. 6 bar).
Sprawdz, czy urzgdzenie dziata poprawnie.

Sprawdz wszystkie potgczenia pod katem wyciekéw powietrza.

Potaczenie elektryczne

» Nalezy podtgczy¢ komponenty elektryczne do centralnej jednostki sterujgcej oraz w skrzynce rozdzielczej
zgodnie z dostarczonym schematem elektrycznym.

» Nalezy podtgczy¢ napiecie zasilania 24 Vbc do zaciskéw X1-L, X1-N i uziemienia (Pe) w skrzynce
przytaczowej.

» Nalezy podtagczy¢ sprzezenie zwrotne czujnikdw S1, S2 i S3 do centralnego sterowania poprzez zaciski
X4-20 do 26.

» Nalezy poditgczyé zawory sterujgce ruchem magnesu i prety magnetyczne do X4-30 do 33.
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Cykl czyszczenia

Ponizszy cykl czyszczenia (i czasy) dotyczy 1 rzedu pretéw magnetycznych. Czas trwania catego cyklu
czyszczenia moze by¢é modyfikowany. Cykl ten nalezy zaprogramowacé w centralnym systemie sterowania.

» Zatrzymaj przeptyw produktu i upewnij sie, ze kanat produktu zostat rozszczelniony przed
rozpoczeciem cyklu czyszczenia.

e 81 = czujnik tryb roboczy

e 82 = czujnik tryb odprowadzania (wktad magnetyczny)
e 83 = czujnik tryb czyszczenia (wktad magnetyczny)

e 1 =wysoki (tj. [S1] [1])

e 0= niski (. [S3] [0])

1. Gdy urzadzenie jest w trakcie pracy (wktad
magnetyczny w kanale produktu) czujnik 81 bedzie w
pozycji ,wysokiej’, a czujnik $2 i S3 bedzie w pozycji

Lniskiej”

2. Po podaniu sygnatu odprowadzania wkfad S1 0
magnetyczny przesuwa sie do pozycji odprowadzania s2 1
(czas trwania 2 sek.). s1 “ = ¥
Czujnik $1 bedzie w pozyji ,niski”, czujnik spustu S2 by E S3 0
bedzie ,wysoki”, ale czujnik czyszczenia S3 bedzie
nadal ,niski”.

3. Pakiet magnetyczny w precie magnetycznym zostaje S1 0
przesuniety na drugg strone preta magnetycznego S2 1
(czas trwania 10 sek.). s1 ! ‘ I — S <3 1
LZtapane” czesci ferromagnetyczne wpadajg do kanatu NS .
odprowadzajgcego. Czujnik S1 bedzie ,niski”, ale oba et
czujniki 82 i S3 beda ,wysokie”.

4. Po uptywie czasu roztadowania (czas trwania £ 30 S1 0
sek.) pakiet magnetyczny przesuwa sie na drugg s2 1
strone preta magnetycznego (czas trwania + 10 sek.). ol I = IH > s3 0
Czujnik 83 znow bedzie w pozyciji ,niski”, ale czujnik S2 U '253
pozostanie ,wysoki’. Czujnik S1 nadal bedzie ,niski”.

5.  Wktad magnetyczny wsuwa sie z powrotem do kanatu 3 S1 1
produktu (czas trwania 2 sek.). st H| |Un | :52 s2
Czujnik 81 bedzie ,wysoki”, ale czujnik S2 i S3 bedzie @ D % o3

Lniski”.
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Konserwacja i kontrola

Ryzyko zakleszczenia/zmiazdzenia

Ze wzgledu na bardzo duzg site magnetyczng dziatajgcg na prety magnetyczne wymiana pretow
magnetycznych i/lub pakietdw magnetycznych jest bardzo niebezpieczna. Wymiana pretéw i/lub
pakietéw powinna by¢ wykonywana WYLACZNIE przez wykwalifikowany personel lub (najlepiej)
przez mechanikéw z firmy Goudsmit Magnetic Systems B.V.

Jesli wymiana zostanie wykonana przez niewykwalifikowany personel, gwarancja wygasa.

Firma Goudsmit Magnetic Systems B.V. nie ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek szkody
wyrzgdzone osobom i/lub materiatom w przypadku nieprzestrzegania tego zakazu.

Ostrzezenie

o Wykonuj wszystkie prace przy urzadzeniu tylko, gdy przeptyw produktu jest zatrzymany,
a sprezone powietrze jest wylgczone przez zawoér wigczajgcy/wytgczajacy.

o Uwazaj na narzedzia. Nawet gdy zasilanie jest wytgczone, sita magnetyczna jest nadal
obecna.

e Podczas konserwacji umies¢ wktad magnetyczny na nieferromagnetycznej powierzchni.

Systemy magnetyczne przyciagajg czgstki ferromagnetyczne. Czgsteczki te sg usuwane podczas
czyszczenia wktadu magnetycznego (cykl czyszczenia). Niewielka czesé produktu réwniez ,przykleja sie” do
wktadu magnetycznego i do kanatu odptywowego. Czgsteczki te nie sg usuwane podczas cyklu czyszczenia i
dlatego nalezy je usuwac recznie. Czysty separator dziata znacznie lepiej!

Codzienna/cotygodniowa konserwacja i przeglady

» Zawsze informuj personel obstugujgcy o planowanych przeglgdach, konserwaciji, naprawach lub w
przypadku nieprawidtowego dziatania urzadzenia.

Zewnetrzna strona urzgdzenia

» Regularnie sprawdzaj, czy wszystkie naklejki ostrzegawcze i tabliczka znamionowa znajdujg sie we
wtasciwym miejscu na urzgdzeniu. Jesli nalepki ostrzegawcze lub tabliczka znamionowa zostang
zgubione lub uszkodzone, natychmiast umies¢ nowe naklejki w pierwotnym miejscu.

» Sprawdz, czy na zewngtrz urzgdzenia nie ma zadnych usterek (np. luzna linia pneumatyczna, okno
inspekcyjne nie jest catkowicie zamkniete lub nieobecne).

» Upewnij sie, ze zewnetrzna strona urzgdzenia jest czysta. Usun kurz, brud i niepotrzebne czesci
z urzadzenia.

Whnetrze urzadzenia

» Sprawdz pier$cienie uszczelniajgce wokét pretdw magnetycznych pod katem zuzycia i obecnosci.
W razie potrzeby zatéZz nowe pierscienie uszczelniajgce.

» Sprawdz, czy rury pretéw magnetycznych nie sg zuzyte.

Czestotliwos¢ czyszczenia zalezy od wydajnosci przeptywu produktu
oraz zanieczyszczenia czgsciami ferromagnetycznymi.

» Regularnie usuwaj uwiezione czgsteczki na rurach pretéw
magnetycznych aby zachowa¢ maksymalng wydajnosc¢. 1
Reczne czyszczenie wymaga nastepujgcych krokow
(patrz takze ,Cykl czyszczenia”.

e Zatrzymaj strumien produktu.
o Upewnij sie, ze zadne sygnaty nie sg wysytane z centralnego
systemu operacyjnego do urzgdzenia.

e Przesun wktad magnetyczny za pomoca sruby ustalajgcej [1] na
zaworze magnetycznym do pozycji odprowadzania.

18 SECA - 10/2022 - v1.4



GOWVDSMIT

MAGNETICS

o

Prety

Przesun pakiety magnetyczne w pretach magnetycznych za pomoca sruby ustalajgcej [2] do pozycji
odprowadzania. Czgsteczki ferromagnetyczne zostang uwolnione i wpadng do zbiornika przez kanat
spustowy lub odptyw.

Zatrzymaj doptyw powietrza do zaworéw magnetycznych.
Zdejmij pokrywe z kanatu odptywowego.

Usun wszelkie uwiezione czgsteczki na rurach pretow magnetycznych za pomoca Inianej szmatki lub
sprezonego powietrza.

Recznie wyczys¢ wewnetrzne Sciany kanatu odptywowego za pomocg Inianej szmatki lub sprezonego
powietrza.

Ponownie zatéz pokrywe na kanat odptywowy. Upewnij sie, ze wszystkie Sruby sg dokrecone recznie.
Witacz doptyw powietrza z powrotem na zaworach magnetycznych.

Przesuh pakiety magnetyczne i wktad magnetyczny z powrotem do pozycji roboczej za pomocg Sruby
ustalajgcej, odpowiednio [2] i [1].

Strumien produktu mozna ponownie uruchomic.

Goudsmit Magnetic Systems BV oferuje coroczng kontrole, w tym wymiane uszczelek i raport z
inspekcji wraz z certyfikatem magneséw.

magnetyczne

Uszkodzenie pretow magnetycznych

» Unikaj ciezkich i / lub duzych czesci w przeptywie produktu. Mogg one uszkodzi¢ rury pretow
magnetycznych.

Wktad magnetyczny (1) sktada sie z zespotu pretdw magnetycznych z 2 lub wiecej pretami magnetycznymi
(2). Wktad magnetyczna jest wsuwany i wyprowadzany ze strumienia produktu za pomocg sitownikow
pneumatycznych (3). W pretach magnetycznych pakiety magnetyczne (4) poruszaja sie w cienkosciennej
rurze (5). Grubos¢ scianki rury wynosi 0,7 lub 1,2 mm w zaleznosci od wersiji. Ciezkie i/lub duze czesci w
strumieniu produktu mogg powodowac wgniecenia w rurach.

Mogag one utrudnia¢ i/lub uniemozliwia¢ ruch pakietu magneséw w rurze. W akapicie ,Specyfikacje” podano
maksymalne rozmiary czgstek, ktéore mogg by¢ obecne w strumieniu produktu.
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Pomiar gestosci strumienia pretow magnetycznych

Gestos¢ strumienia pretéw magnetycznych nalezy okresowo mierzy¢, aby sprawdzié, czy sita magnetyczna
nie zmniejszyta sie. Do pomiaru biegundéw pretéw magnetycznych na powierzchni rur z pretami
magnetycznymi nalezy uzy¢ odpowiedniego Gaussomierz/teslomierz (jednostka to tesla, gauss, kA /m lub
oersted). Na zyczenie firma Goudsmit moze przeprowadzi¢ pomiary magnetyczne na miejscu.

Wykonaj nastepujgce kroki, aby zmierzy¢ gestos¢ strumienia:

Zatrzymaj strumien produktu.
Upewnij sie, ze zadne sygnaty nie sg wysytane z centralnego systemu operacyjnego do urzgdzenia.

Za pomocg sruby ustalajgcej [1] na zaworze magnetycznym przesun wkiad magnetyczny do pozyciji
odprowadzania.

Przesunaé pakiety magnetyczne w pretach magnetycznych do pozycji odprowadzania za pomocg Sruby
ustalajgcej [2]. Czasteczki ferromagnetyczne sg uwalniane i wpadajg do zbiornika lub odptywu przez
kanat spustowy.

Zatrzymaj doptyw powietrza do zaworéw magnetycznych.
Zdejmij pokrywe z kanatu odptywowego.

Uzyj Inianej szmatki lub sprezonego powietrza, aby usung¢ uwiezione czgsteczki na rurach pretow
magnetycznych.

Przesun Gaussomierz/teslomierz wzdtuz biegunéw pretéw magnetycznych. Zapisz najwyzszg zmierzong
wartosc.

Sprawdz w odpowiednim arkuszu danych, czy zmierzone wartosci mieszcza sie w dopuszczalnych
wartos$ciach.

Ponownie zatéz pokrywe na kanat odptywowy. Upewnij sig, ze wszystkie Sruby sg dokrecone recznie.

Przesun pakiety magnetyczne i wktad magnetyczny z powrotem do pozycji roboczej za pomoca srub
ustalajgcych, odpowiednio [2] i [1].

Strumien produktu mozna ponownie uruchomic.

0 Mozliwe jest rowniez uwzglednienie tych krokow w oprogramowaniu operacyjnym.
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Instrukcja czyszczenia

o Czyszczenie wnetrza kanatu produktu wymaga od klienta zapewnienia tam dostepu.

Metody czyszczenia i dezynfekciji oraz srodki stosowane do czyszczenia powinny by¢ dostosowane do
konkretnego rodzaju zabrudzen (weglowodany, biatka, substancje ttuszczowe itp.) oraz poziomu czystosci
wymaganego dla danego zastosowania. Rodzaj przetwarzanego produktu decyduje zatem w duzym stopniu o
tym, jaka kombinacja srodkow czyszczgcych jest odpowiednia. Skonsultuj sie z dostawcg Srodkéw
czyszczgcych, aby wybraé odpowiednie srodki czyszczace do swojej konkretnej sytuacii.

Materiaty konstrukcyjne to stale nierdzewne 1.4301 /SAE 304L i 1.4404 /SAE 316L. Skontaktuj sie z dostawca
srodka czyszczgcego, aby uzyskaé informacje na temat kompatybilno$ci z wybranym materiatem uszczelek
(silikon, NBR lub VITON).

Czyszczenie na mokro lub na sucho

Jesli w instalacji nie wolno uzywaé ptynéw, nalezy w razie potrzeby uzywac chusteczek odkazajgcych bez
sptukiwania, nadajgcych sie do kontaktu z zywnoscia.

Czestotliwos¢ czyszczenia uzalezniona jest od poziomu czystosci wymaganego dla przetwarzanego produktu.
W zastosowaniach, w ktérych przetwarzane sg wrazliwe artykuty spozywcze, nalezy zwiekszy¢ czestotliwosé
czyszczenia. Przeprowadz ocene ryzyka higienicznego, aby okreslic wymagania w Twoim przypadku.
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Skorzystaj z ponizszej tabeli, aby ustali¢ rodzaj usterki, okresli¢ mozliwg przyczyne i znalez¢ rozwigzanie.
W przypadku usterki, ktéra nie zostata wymieniona w tabeli, nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta
Goudsmit Magnetics Systems B.V.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Zalecane dziatanie

Magnes nie oddziela czgstek
ferromagnetycznych lub
stabo je oddziela.

Pret magnetyczny jest
przecigzony czesciami
ferromagnetycznymi.

Czestsze czyszczenie pretdw magnetycznych

Uzyj magnesu trwatego, aby sprawdzi¢, czy
oddzielane czesci sg ferromagnetyczne.

Obiekty, ktére nie sa przyciggane,
nie sg wystarczajgco
ferromagnetyczne.

Czesci ferromagnetyczne w
poblizu magneséw zmniejszajg
zdolnos¢ separaciji Fe.

Sprawdz zachowanie magnetyczne
zainstalowanych czesci, przytrzymujac zelazng
czes¢ blisko magneséw. Jesli sg czesci, ktdére
reagujg na magnes, wymien je na czesci
niemagnetyczne, na przyktad wykonane ze stali
nierdzewne;j.

Magnesy nie sg we
wiasciwej pozycji.

Nie wszystkie magnesy znajdujg
sie w rynnie produktu, gdy filtr jest
aktywny.

Sprawdz czujnik (czujnik w kanale produktu ma
diode LED).

Magnesy nie trafiajg do kanatu
czyszczacego podczas cyklu
czyszczenia.

Sprawdzi¢ czujnik.

Magnesy nie poruszajg sie w
obudowie.

Wgniecenia w pretach
magnetycznych.

Skontaktuj sie z Goudsmit Magnetics Systems
B.V.

Cisnienie powietrza jest za niskie
lub niedostepne.

W razie potrzeby napraw lub wymien przytgcze
powietrza.

Wyciek z kanatu produktu do
kanatu odprowadzajgcego w
trybie roboczym.

Zuzyte pierscienie uszczelniajgce.

Wymien pierécienie uszczelniajgce.

Wyciek z kanatu produktu do
kanatu odprowadzajgcego
podczas czyszczenia.

Cisnienie obecne w kanale
produktu.

Nalezy zadba¢ o to, aby kanat produktu byt
bezcisnieniowy.

Przeptyw produktu nie zostat
zatrzymany.

Zatrzymaj przeptyw produktu do czyszczenia.
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Serwis, przechowywanie i demontaz

Obstuga klienta

Kontaktujgc sie z obstugg klienta, prosimy o przygotowanie nastepujgcych informaciji:
o Wszystkie szczegdty na tabliczce znamionowe;j.

o Rodzaj i zasieg problemu.

e Zakfadana przyczyna.

Czesci zamienne

Dzieki jakosci produktéw Goudsmit Magnetic Systems B.V. urzgdzenie charakteryzuje sie wysokag
niezawodno$cig dziatania.

Czesci zamienne to zazwyczaj czesci podlegajgce zuzyciu:

- pierscienie uszczelniajgce (mozliwos¢ zamowienia roznych typow). Zaleca sie ich wymiang co 6 miesiecy.
- prety magnetyczne.

W zalezno$ci od produktu (Sciernego) i wydajnosci przeptywu produktu, pierscienie uszczelniajgce magnesu
bedg podlega¢ danemu zuzyciu. Dla tego urzgdzenia dostepnych jest kilka typow pierscieni uszczelniajgcych.
Dokfadne specyfikacje mozna znalez¢ w arkuszu danych. Prosimy o kontakt w sprawie dostepno$ci pierscieni
uszczelniajgcych.

Podczas wymiany pretéw magnetycznych zalecamy wymiane (kompletnego) wktadu magnetycznego.
Przy zamawianiu nalezy podaé¢ numer artykutu i numer seryjny na tabliczce znamionowe;.

Prosimy o kontakt w celu uzyskania dalszych informacji (+31 (0) 40 22 13 283).
Przechowywanie i demontaz

Po zakonczeniu okresu uzytkowania urzgdzenie nalezy prawidtowo zutylizowac, zgodnie z lokalnymi
przepisami.
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Terminologial/ skroéty

SECA Separating Easy Clean Automatic

Pret magnetyczny rurka ze stali nierdzewnej, wypetniona opakowaniem magnetycznym

Wktad magnetyczny jednostka magnetyczna sktadajgca sie z szeregu pretdw magnetycznych
zawierajgcych pakiety magnetyczne, ewentualnie sterowana za pomocg sitownikéw
pneumatycznych.

PLC Programowalny sterownik logiczny PLC

Scieranie zuzycie przez czastki state (ziarniste). Scieranie powierzchni przez ruchy

mechaniczne, takie jak tarcie, skrobanie lub erozja.
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Zaltacznik 1: Opis klucza produktu SECA
Product key

Cleanflow magnet static — Automatic cleaning - Discontinuous

[SECA - [2020] - [04V] - [ES] - [FiM] - [w] - [P]-[¥i]- 8 )-[sR] - (8- [B]-[c] - [€X]

Product

SECA | Cleanflow magnet statid\uto cleaning - discontinuous

SECAZ | Special Cleanflow magnet statiéuto cleaning - discontinuous

Connection size

Square infoutlet.. x ... [cm] (2020 = 200 x 200 mm)

Magnetic bars

05 ... Number of magnetic bars

.U Magnetic bars Pneumatically operated @51.4 mm (tube 0.7 mm)

Y Magnetic bars Pneumatically operated @52.4 mm (tube 1.2 mm)

Lz Magnetic bars special

Magnet quality

HT N44SH, Br 13.600 gaus§,max 150 °C
ES N52, Br 14.800 gaussTmax 80 °C [Standard]

Finishing: Surface treatment & Welds

See info chart “Finishing: Surface treatment &Welds”

Coating

B | Basic - no coating H | Hard inchromating on magnet

W | Wear resistant witfTungsten carbide coating on magnet

Hard inchromating on magnet + housing

T | Wear resistant witifungsten carbide coating on magnet + housing| Z | Special coating

Control

P ‘ Pneumatic (+ electronic components) ‘ ‘ L ‘ Sigmatec PLC control

Covering (top + side)

S... | Stainless steel cover on top

»

Stainless steel cover on side

9

T... | Transparent grighen cover on top Transparent grighen cover on side

H... | Inspection hatch on top ZZ | Special cover (top + side)

|... | Inspection hatch on top incl. safety switch

Fe-collection
B | Basic - no collecting container D | Dust proof Fe-collector
C | Collecting box Z | Special tray

Seal ring housing-magnet

SR ‘ Silicone red (standard) ‘ ‘ SW‘ Silicone white ‘ ‘ NB ‘ NBR blue

Guiding flange (deflector)

B ‘ Basic - no flange ‘ ‘ G ‘ Guiding flange
Flange gasket
B|Basic-nogasket | | E | EPDM (EC1935/4) | | S | Silicone 4 mm gasket set (EC1935/4)

Detection / sensors

C ‘ Slider + single bar detection ‘ ‘ F ‘ Slider + Full bar detection
ATEX

NA | Not explosion safe (nétex) G1 | ExII 1/2GIIB T4 Y | ExII 1/2GIIB T411ICT105
Ex | ExII 1/2D (zone 20/21) G4 | ExI1 1/3GIIB T4 Y4 | ExII 1/3GIIB T411ICT105
X4 | ExII 1/3D (zone 20/22)
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Zalacznik 2: Opis klucza produktu SECA/MA
Product key

Cleanflow magnet static — Automatic cleaning - Discontinuous

[ sEaAIA | - 0006 - [0 - [3x] - 300 - [ | - [3x] - [x] = [3x] - [x]
\—\—\;

Product

SECA/MA ‘ Cleanflow magnet statiduto cleaning - discontinuous

Connection size
s ‘ Square infoutlet.. x ... [cm] (2020 = 200 x 200 mm)

Magnetic bars

05 ... | Number of magnetic bars

..U Magnetic bars Pneumatically operated @51.4 mm (tube 0.7 mm)

.V Magnetic bars Pneumatically operated @52.4 mm (tube 1.2 mm)

Magnet quality

HT N44SH, Br 13.600 gaus§max 150 °C
ES N52, Br 14.800 gaussTmax 80 °C [Standard]

Finishing: Surface treatment & Welds

See info chart “Finishing: Surface treatment &Welds”

Coating

B | Basic - no coating H | Hard inchromating on magnet

W | Wear resistant witffungsten carbide coating on magnet | | Hard inchromating on magnet + housing
T | Wear resistant witffungsten carbide coating on magnet + housing

Covering (top + side)

S...| Stainless steel cover on top ...S | Stainless steel cover on side
H...| Inspection hatch on top ...T | Transparent grighen cover on side *
|... | Inspection hatch on top incl. safety switch * not possible in combination witkTEX optionY (for gas)
Fe-collection
B | Basic - no collecting container D | Dust proof Fe-collector
C | Collecting box Z | Special tray

Seal ring housing-magnet
SR | Silicone red (standard) | | SW | Silicone white | ‘ NB ‘ NBR blue

ATEX
NA | Not explosion safe (nétex)
Ex | ExII 1/2D Ex hIIICT105°C Da/Db

ExII 1/2D Ex hIIICT105°C Da/Db
ExII 1/2G Ex HIBT4 Ga/Gb

Y
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